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Schema eines Druckluftsystems

Jeder Betrieb, in dem lackiert wird, benötigt Druckluft. Sei es zum Lackieren selbst, zum Betreiben von Materialdruckbe-
hältern, Materialpumpen, Blaspistolen, Reinigungsgeräten und/oder für die Versorgung von fremdbelüfteten Atemschutz-
systemen. Je nach Anwendung und Einsatzbereich unterscheiden sich die Anforderungen an die Luftaufbereitung.

Druckbehälter

z. B. Mischraum

KältetrocknerKompressor

Ringleitung mit leichtem Gefälle (ca. 1%)

z. B. Lackierkabine Lackierkabine
Vorarbeitsplatz: SATA Filter 103 prepVorarbeitsplatz: SATA Filter 100 prep

SATA Filter 424 SATA Filter 444 SATA Filter 484
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1. Filterstufe

Öl- Wasserabscheider mit 

Sinterfi lter

Die Druckluft wird im 
Zyklonabscheider beschleunigt. 
Hierdurch werden Öltropfen 
und Kondensat an die Wand der 
Filterhülse geschleudert und 
abgeschieden.

Sinterfi lter scheidet Partikel 
>5 μm ab.

Zusätzliche 2. Filterstufe

Feinfi lter

Der Feinfi lter scheidet Partikel 
> 0,01 μm ab.

Abscheidegrad 99,998 %

Zusätzliche 3. Filterstufe

Aktivkohlefi lter

Aktivkohle absorbiert Öle aus 
der Druckluft

Einsatzbereich

• Ausblaspistolen 
• Vorfi lter im Druckluftnetz 

ohne Abzugshähne
• Pistolenreinigung

Einsatzbereich

• Lösemittelbasierende 
Lacksysteme

• Atemschutzhauben mit 
Aktivkohleabsorber am 
Gurt

Einsatzbereich

• Wasser- und 
lösemittelbasierende 
Lacksysteme

• Atemschutzhauben ohne 
Aktivkohleabsorber am 
Gurt

Wartungsintervall

ca. 6 Monate
Wartungsintervall

ca. 6 Monate
Wartungsintervall

ca. 3 Monate
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SATA Filter 400

Höchste Ansprüche an Qualität und Leistung erfüllt die Baureihe SATA fi lter 400. 
Die Modulbauweise ermöglicht eine exakte Anpassung an unterschiedliche Anwenderbedürfnisse. 
Die Kombi-Einheit SATA fi lter 444 und 484 sind Standard in Lackierkabinen - auch zur Atemluftaufbereitung.

SATA Filter 484

Filterfeinheit:
Sinterfi lter 5 µm 
Feinfi lter 0,01 µm
Aktivkohlefi lter: Öldämpfe

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 3.600 Nl/min.

Umgebungstemperatur 120°C, bei Aktivkohlefi lter bis 6 0°C

SATA Filter 444

Filterfeinheit:
Sinterfi lter 5 µm 
Feinfi lter 0,01 µm

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 3.600 Nl/min.

Umgebungstemperatur 120°C

SATA Filter 424

Filterfeinheit Sinterfi lter 5 µm

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 3.600 Nl/min.

Umgebungstemperatur 120°C

1 SA22160 Sinterfi lter für SATA Filterbaureihen 100, 200, 300 und 400

2 SA81810 Feinfi lterpatrone für SATA Filterbaureihen 200, 300 und 400

3 SA85373 Aktivkohlepatrone für SATA Filterbaureihen 200, 300 und 400

4 SA215053 SATA fi lter cover zur Abdeckung von zwei- und dreistufi gen SATA Filterbaureihen

Zubehör und Ersatzteile

1 2 3 4
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SATA Paint Set 10, FDG 24 l und 48 l

Die SATA Filter 100 prep und 103 prep wurden speziell für die Anforderungen am Vorarbeitsplatz entwickelt. Durch ihren 
Einsatz können Lackstörungen von Anfang an vermieden werden. 
Nicht geeignet für den Einsatz in Lackierkabinen und nur bedingt zur Versorgung von Atemschutzgeräten.

SATA Filter 103 prep

Zum Verarbeiten von Vormaterialien auf Lösemittel- oder Wasserbasis

Sinterfi lter / Feinfi lter 5 µm / 0,1 µm

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 800 Nl/min.

Umgebungstemperatur 50°C

SATA Filter 100 prep

Geeignet für Vormaterialien auf Lösemittelbasis

Sinterfi lter / Feinfi lter 5 µm / 0,1 µm

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 800 Nl/min.

Umgebungstemperatur 50°C

SATA Filter 101 prep

Aktivkohlefi lter zur Nachrüstung von Filter 100 prep auf Filter 103 prep

Luftdurchsatz bei 6,0 bar 800 Nl/min.

Umgebungstemperatur 50°C

1 SA22160 Sinterfi lter für SATA Filterbaureihen 100, 200, 300 und 400

2 SA148270 Feinfi lterpatrone für SATA Filterbaureihen 100 prep

3 SA 157362 Aktivkohlepatrone für SATA Filterbaureihe 100 prep

4 SA215053 SATA fi lter cover zur Abdeckung von zwei- und dreistufi gen SATA Filterbaureihen

Zubehör und Ersatzteile

1 2 3 4
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Änderungen und Irrtümer vorbehalten.

Weitere Artikel unseres Lieferprogramm

Lackierpistolen Kabinenfi lter

Atemluftbefeuchter Atemschutz Schläuche Mischbecher

Lackiergeräte Destilliergeräte




